Betriebsanieitung

Einspritzpumpenpriifstand
EPS 675 und S-Ausfiihrungen

zum Priifen von grof3en Mehrzylinder-
Einspritzpumpen der GroRe ZWM und CW




Einspritzpumpenpriifstand

- Schaltzeichen -
Symbol Erklarung
] 22xw Hauptantrieb Ein/ Aus
16CCM Priifolforderpumpe Ein/ Aus
1 CCM Hochdruekférderpumpe Ein/ Aus (Forderbeginn-/Nockenversatz-Messung)

@ 4 ccm
RMca-v

Schmierélférderpumpe Ein/ Aus

Hubmagnet-Umschalter intern/ extern

Gleichspannung Ein/ Aus

AnschiuB minus fur Abstellmagnete

+ 12v AnschluB plus 12V des Priflings
+ 24V AnschluB plus 24 V
O Drehzahlverstellung - steigend
O DA Drehzahlverstellung - fallend
O Drehrichtungsumschalter - Linkslauf
O Drehrichtungsumschalter - Rechtslauf
A Priffolflu zum Priffling
(LA Priif6ifiu zum Priffélbehélter
'=‘l> FluBrichtung
BYS Schmierdl
. & Schmierdlzulauf
LS =) Schmierélriicklauf
_\‘(' °c Schmierdlheizung
5] c Prifélheizung
Schaltgetriebe :

| §o-1680 Osmin
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0-1680 min—1
Leerlauf
0-780 min~1

Feintrieb zur Handeinstellung bei Férderbeginn- und Nockenversatz-Messung
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MeBglas 290 cmsin Position
MeBglas 540 cm3in Position

MeBglas 800 cmz3in Position

BOSCH
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Verwendung

Der Priifstand ist fir die Priifung und Einstellung
von Dieselkraftstoffeinspritzpumpen in Reihenbauart
bis 12 Zylinder der BaugroBe BOSCH ZWM-CW oder
baugleicher Einspritzpumpen anderer Hersteller
vorgesehen. Unter Verwendung einer entsprechenden
Antriebsvorrichtung konnen auch 1-Zylinder-Ein-
spritzpumpen der Bauart PF ohne eigenen Antrieb
unter Verwendung einer geéigneten Antriebsvorrich-

tung geprift werden.

Prifmoéglichkeiten:

o Fordermengenmessung bei definierten Dreh- und

Hubzahlen

o Forderbeginn~ und Nockenversatzmessung

o Abregeldrehzahl von Fliehkraftreglern

Technische Daten:

MaBe iiber alles:
Lange 3.720 mm
Hohe 2.270 mm max.
Breite 1.900 mm
Gewicht ca. 3.400 kg

Antriebsmotor:

Schutzart DIN 40 050 1P 44/1P 54

Motoriiberlastungsschutz

Kaltleiter-Vollschutz NAT 155° C

Motornennleistung: 22 kW
Nennstrom bei 380 V: ca., 58 A
Einschaltart: Stern/Dreieck
Drehzahlbereiche: 1
Getriebestufe 1 0-780 min 1
Getriebsatufe 11 0-1.680 min~

Drehrichtung:

Max. Drehmoment
Getriebestufe

Rechts- und Linkslauf

1 min~ 300
Nm 700
1 min~! 1200
Nm 175
Pumpenmotor
Prifolvers. 3 kW *
Hochdruck 0,37 kW
Schmierdsl 1,5 kW
Dreh- und Hubzidhler: 0-9.999 min~}
Digital 0-9.999 Hub
Tragheitsmoment der 2
Gradscheibe 2,4 kgm
Achshdhe (Hohe Aufspann- 125 mm

bett bis Mitte Antriebs-
kupplung)

Kupplung 2 Klauen, spielfrei
Anzahl der MefB-Stellen: 12
MeBglasgrofe 290/540/800 cm
Priufslbehalter ca, 100 1
Férderpumpenleistung:

Niederdruck 24 1/min
Hochdruck 1,5 I/min
Prifolzulaufdruck 0-4 bar
Manometer 0-6 bar
Thermometer 0-80° ¢
Heizung fur Prufol Drosselheizung
Kihlung fur Priifol Wasserkiihlung

Kihlwasserverbrauch bei

Eintrittstemp. von 20 max. 25 1/min.
Hydro-Antrieb: Ol-Fillmenge 25 1
Schaltgetriebe: Ol-Fiillmenge 71

ocker/schwarz
6 1/min bei 15 bar

Farbe des Prifstandes

Schmierdlversorgung:
Pumpe

Schmierdlbehalter: Inhalt 50 1

Larmabstrahlung:
ohne Priifling 85 d (BA)
je nach Priufling
kann die Larmab-
strahlung wesent-
lich tiber 85 d(BA)

liegen.

Aufbau des Prifstandes

Antrieb (Bild 7)

Durch einen Elektromotor wird uber ein hydro-
statisches Getriebe das zweistufige Schaltgetriebe
(Bild 7, Pos. 3) angetrieben. Die Antriebselemen-
te sind jeweils direkt gekuppelt. Die Abtriebseite
des Schaltgetriebes ist mit einem Schwungrad und
einer spielfreien Klauenkupplung fir den Antrieb
des Priflings versehen.

Die zwei Stufen fles Schaltgetriebes 0-780 m'm_1
und 0-1680 min~~ werden durch einen Schalthebel
(Bild 3, Pos. 7) an der linken Priifstandseite
vorgewahlt. Eine Rastung (Bild 3, Pos. 8)
sichert den Verstellhebel gegen unbeabsichtigte
Betdtigung.

In der unteren Stellung des Schalthebels ist die
Abtriebseite vom Antrieb getrennt und mit dem
Kurbelfeintrieb verbunden. Mit dem links bzw.
rechts angebrachten Handrad kann dann die An-
triebswelle zur Forderbeginnmessung bzw. zur
Priifung des Nockenversatzes langsam verdreht
werden.

Beim Einschalten des Hauptantriebsmotors wird
gleichzeitig die Prufolversorgung eingeschaltet,
die aber durch einen Drucktastenschalter auch
getrennt vom Hauptantriebsmotor geschaltet werden
kann. Betriebsbereitschaftslampen iiber den jewei-
ligen Drucktastenschaltern zeigen den Schaltzu-
stand an. Eine griine Betriebsbereitschaftslampe
zeigt an, wenn der Verstelltrieb auf "0" steht.

Er lduft nach Abschalten des Hauptantriebsmotors
bzw. nach Betdtigen der "Not'-Ausschalter automa-
tisch auf "0" zuriuck. Erst dann laBt sich der
Antriebsmotor wieder einschalten.

Durch Betdtigen des Drehzahlverstellhebels

(Bild 1, Pos. 3) in Richtung &N erhéht, in
Richtung [ verringert sich die Antriebsdreh-
zahl.

Mit dem Drehrichtungsumschalter (Bild 1,

Pos. 10) ist die gewunschte Drehrichtung des
Antriebs vorzuwihlen.

FordermengenmefBeinrichtung (Bild 6)

Die FordermengenmeBeinrichtung ist so ange-
bracht, dafl die zu prifende Einspritzpumpe von
beiden Langsseiten und der Riuckseite (Reglersei-
te) gut zuganglich ist.

Je 6 Mefstellen sind links und rechts uber dem
Antrieb angeordnet.

Die einzeine Mefistelle besteht aus einer aus-
wechselbaren Prifdusenhalter-Kombination mit
Spritzdampfer, die in eine Kammer mit Strahlrich-
ter montiert ist. Darunter befinden sich auf
einer Schwenkeinrichtung MefBglaser unterschied-
lichen Volumens.



Uber einen fiir 6 MeBstellen gemeinsamen Trennschie- Ruckseite (Bild 2)
ber wird der Prifdlzulauf zu den MeBglasern mit

einem Hubmagnet betitigt, der wiederum vom Hub- 1-3 AnschluB8 der Spannungsversorgung fiur Stop-
zdhler gesteuert wird. Magnet 12 und 24 V=

Eine indirekte Beleuchtung im Gehauseoberteil der 4 SteckanschluB fur zusdtzliche Fordermengen-
Fordermengenmefleinrichtung verbessert die Ables- mefeinrichtung

barkeit der MeBgldserfiilllung.
5 Kabelhalter fur Niederspannungskabel 12/24 V=

Das vom Priifling iiber die Prifdiisen geforderte
Prifol und das aus den MeBglasern entleerte Pruf-

6l lauft zum Prifolvorratstank zurick. Dreh- und Hubzidhler (Bild 4, Pos. 4)
Schaltschrank (Bild 8, Pos. 1) Uber einen Drehimpulsgeber wird die Drehzahl
. der Antriebswelle abgenommen, im Dreh- und

Der Schaltschrank ist an der Ruckseite des Prif- Hubzdhler verarbeitet und digital angezeigt.
standes angebracht. Die filr die Fordermengenmessung vorzuwidhlende

. : . Hubzahl wird mit einem Kodierschalter eingestellt.
Der NetzanschlufR erfolgt dort Uber eine bauseits e - . L
vorzusehende Vorsicherung von 63 AT durch einen (Mogliche Hubzahl 1-9999 Hube) (Bild 4, Pos. 5).
konzessionierien Elektrikers Durch Driicken der Starttaste (Bild 4, Pos. 8)

wird der Zihlvorgang eingeleitet. Wahrend des
Zahlvorgangs blinkt die letzte Ziffer (Einer) der
Anzeige. Nach Ablauf der vorgewahlien Hubzahl

Im Schaltschrank sind alle zum Betrieb notwendigen
elekirischen Schalt- und Sicherungselemente zusam-

Hlﬁggiiimv'erzmﬂﬁdiiggu dgeergellnnfl;r;})e‘ef;llag;f iBSetn:rzlung schaltiet der Hubzdhler den Prufolzulauf zu den
) : ¥ g . 8 ) Mefgldsern ab. Durch Betatigen der Stop-Taste
abschlieBbarer Hauptschalter seitlich rechts ange- (Bild 4, Pos. 6) ist ein Abbrechen des Zahlvor-
ordnet. Wird der Priifstand nicht benutzt, ist der "d solich " i
Hauptschalter auszuschalten und der Schlissel abzu- gangs jederzeit moglich.

ziehen. SO
Priifélversorgung

Not-Aus-Sicherheitseinrichtung Priifslvorratstank (Bild 7, Pos. 4)

Um bei eventuell auftretenden Gefahrenmomenten
den Prifstand rasch abschalten zu konnen, sind
im Bedienbereich links und rechts sowie am Steuer-
pult je ein selbstverriegelnder Not-Aus-Tastschal-

ter angebracht. Der VerschluBdeckel ist zum Fiillen und Reinigen
abnehmbar. Er ist durch Fligelschrauben be-
festigt.

Im Grundgestell neben dem Schmierdlvorratstank
ist der Prifolvorratstank, Inhalt 100 1, fest
eingebaut.

Bei Betdtigung eines der Not-Aus-Tastschalter wer-
den alle elektrischen Funktionen bleibend auBer
Betrieb gesetzt, Entriegelung der Not-Aus-Tastschal-
ter ist nur mit dem dazugehorigen Schlissel mog-
lich. Erst dann ist der Antrieb und die verschie-
denen anderen Funktionen wieder schaltbar.

Die Fullmenge kann iber einen Fillstandsanzei-
ger (Bild 7, Pos.]12) kontrolliert werden.

Im Boden des Prifslvorratstanks ist ein Ablauf-
e : hahn (Bild 7, Pos. 6) zur Entleerung montiert.
Steuerpult (Bild 1 und 2) Der Auslaufl ist aus Sicherheitsgriinden zusatzlich

Das Steuerpult, ca. 190o schwenkbar, ist auf einer mit einer Schraubkappe verschlossen.

Schwenksdule, ca. 180° schwenkbar, an der Stirn-
seite des Priifstandes angebracht. Es lafit sich so
den verschiedenen Bediensituationen anpassen.

Priifolférderpumpe (Bild 7, Pos. 8)

Die Priifslisrderpumpe saugt das Prifol aus dem
Priifslvorratstank und drickt es iiber ein regel-
bares Heizdrosselventil, einen Prifolfilter den
Warmetauscher, das Priifélzulaufdruck-Regelventil
und den Vierwegehahn zum Prifling.

Frontseite (Bild 1)

L3
1 Not-Aus-Schalter (nur mit Schlissel zu entriegeln)

2 Betriebsbereitschaftsleuchte, leuchtet wenn Ver- ey o .
stellbetrieb auf “0" Priifolfilter (Bild 7, Pos. 9)

Der Prifolfilter hidlt Verunreinigungen des Prif-
6ls vom Prifling zuriick. Je nach Laufzeit des
Prifstandes ist der Filter von Zeit zu Zeit zu
ersetzen.

3 Drehzahlverstellhebel fir Prifstandsantrieb
e~ Drehzahl wird erhoéht
> Drehzahl wird verringert

4 Prifstandsantrieb - Hauptmotor Ein / Aus Priifolhochdruckforderpumpe (Bild 9, Pos. 1)

Priufolforderpumpe Ein / Aus

G}

Die Prifslhochdruckforderpumpe fordert beil einem
max. Druck von 40 bar nur eine geringe Prufol-
menge. Sie saugt das Prifol aus dem Prifdlvor-
ratsbehdlter und driickt es uber einen Filter
(Bild 9, Pos. 2) und ein Riickschlagventil zum
Priifslzulaufdruck- und Hochdruckregelventil.

6 Hochdruckfsrderpumpe fiir Messung Forderbeginn
bzw. Nockenversatz Ein / Aus

7 Schmierdlfsrderpumpe Ein / Aus

8 Ansteuerung fiur zusdtzliche Fordermengenmeflein-

richtung Ein / Aus Priifslzu- und RicklaufanschiuB (Prifling)

(Bild 4, Pos. 9 und 10)

9 Spannungsversorgung 12 und 24 V = Ein / Aus

An den durch entsprechende Symbole gekennzeich-
. A neten AnschluBlverschraubungen - Zulauf = ,
links/rechts Ricklauf u , werden die im Lieferumfang be-
findlichen Hochdruck-AnschluBschlauche (Bild 10,
Pos. 1) angeschlossen. AnschluBmafle: Bohrung
15 mm &, Gewinde M 22 x 1,5.

10 Drehrichtungsumschalter fiir Priiffstandsantrieb

11 Schwenkeinrichtung (180° Schwenkbereich)

12 Spanngriff fir Feststellvorrichtung



Prifol-Zulaufdruck- und Hochdruckregelventil
{Bild 5, Pos. 10}

Mit diesem Ventil kann der Prifol-Zulaufdruck zum
Prifling fir die Messung der Fordermenge und der
Prifolhochdruck von 40 bar fiir die Einstellung des
Foérderbeginns und die Prifung des Nockenversatzes
eingestellt werden.

Rechtsdrehen: Prafolzulaufdruck (Niederdruck
0,3-3,5 bar).

Linksdrehen: Priufolhochdruck (40 bar).

Der eingestellte Druck wird auf den Anzeigeinstru-
menten Prufolzulaufdruck (Bild 5, Pos. 8) bzw.
Prifslhochdruck (Bild 5, Pos. 9) angezeighe.

Vierwegeventil (Bild 4, Pos. 13)
Durch das Vierwegeventil wird der Prifolzulaufl zum
Priifling eingestellt:
<7 Zulauf zum Prifling

Zulauf zum Prifling unterbrochen, Ricklauf des
L_.__lPruféls zum Vorratstank.

Achtung!

Priifélzulauf nicht bei angetriebenem Prufling unter-
brechen! Gefahr des Festfressens einzelner Elemente!

Prifolheizung durch Drosselventil (Bild 4, Pos. 2)

Die Erwdrmung des Priifsls erfolgt uber ein verstell-
bares Drosselventil durch Aufbau eines Hochdrucks
und der dadurch entstandenen Reibungswdrme
unabhingig vom Prifslzulaufdruck zum Prifling.
Das Handrad bis zum Anschlag nach rechts gedreht,
entspricht der max. Heizleistung von ca. 3 kW.

Der angeiriebene Priifling beschleunigt das Aufhei-
zen des Prifsis. 3~ bis 4 C vor Erreichen der

fir die Prifung vorgeschriebenen Prifdltemperatur
Handrad des Drosselventils etwas nach links drehen,
so daB die Erwarmung des Prifols durch das Dros-
selventil reduziert wird.

Die Prifsl-Temperatur wird nur in Stellung 7 des
Vierwegeventils auf dem Instrument (Bild 5,
Pos. 7) angezeigt.

Priifslkihlung (Bild 9, Pos. 3)

Uber einen Wiarmetauscher (0l/Wasser) wird das
Priifs] gekiihlt. Die_ Temperatur des Prufdls wird
durch einen auf 40° C eingestellten Regler (Bild 9,
Pos. 4), dessen Sensor im Bereich des Prufolzulaufs
zum Prifling (vor Eintritt in den Zulauf-Schlauch)
positioniert ist, mit einer Toleranz von + 2° ¢
nach oben begrenzt.

Der Wasserzu- und Ablauf (Bild 8, Pos. 2 und 3)
am Prifstand mit Rohrgewinde R 1/2" versehen. Die
WasserdurchfluBmenge ist je nach Wirmeanfall
durch den Priifling verschieden.

Schmierdlversorgung

Schmierslvorratstank (Bild 7, Pos. 5)

Im Grundgestell ist neben dem Priifslvorratstank
ein Schmierdlvorratstank, - Inhalt 50 1, fest einge-
baut.

Der VerschluBdeckel ist mit Fliigelschrauben be-
festigt und zum Fillen bzw. Reinigen abnehmbar.

{ber einen unten angebrachten Hahn (Bild 7,
Pos. 7) kann der Schmierdlvorratstank entleert
werden. Der Fiillstandsanzeiger (Bild 7, Pos.
13) zeigt die Fillmenge an. Im oberen Teil des
Schmierslvorratstanks ist im Rucklauf vom Prif-
ling der Schmierolfilter (Bild 7, Pos. 11) mon-
tiert.

Schmierslforderpumpe (Bild 7, Pos. 10)

Die Schmierslforderpumpe saugt das Schmiersl
aus dem Schmierolvorratsbehilter und driickt
es dber eine regelbare Heizdrossel und ein
Regelventil zum Priifling.

Schmierslheizung durch Drosselventil

TBild 4, Pos. 3)

Die Erwarmung des Schmierdls erfolgt uber ein
einstelibares Drosselventil durch Aufbau eines
Hochdrucks und der dabei entstehenden Reibungs-
warme unabhangig vom Schmierdlzulaufdruck

zum Priifling. Drehen des Handrads nach rechts
bedeutet Temperaturerhshung.

Schmiersltemperaturanzeige (Bild 5, Pos. 4)

Die Temperatur des Schmierdls wird kurz vor
dem Zulaufanschluff zum Priifling gemessen und
auf einem Anzeigeinstrument angezeigt.

Schmiersl-Zu— und Ricklauf (Bild 4, Pos. 11
und 12)

An den durch entsprechende Symbole gekennzeich~
neten Anschlufiverschraubungen

¢= Zulauf zum Priifling (Pos. 11)

=b Riicklauf vom Priifling (Pos. 12)

werden die im Lieferumfang enthaltenen Hoch-
druckschlduche angeschlossen.

AnschluflmaBle:

Zulauf: M 16 x 1,5 mm (Bild 10, Pos. 3)
Riicklauf: M 22 x 1,5 mm (Bild 10, Pos. 2).

Der Schmierdlriicklauf vom Prifling zum Schmier-
Glvorratstank erfolgt drucklos.

Schmierslzulaufdruck-Regelventil und Anzeige
(Bild 5, Pos. 6 und 5)

Durch Drehen des Handrads nach rechts wird

der Schmierdldruck gesteigert. Der am Priifling
anlicgende Schmiersldruck wird am Schmierdl-
druckmanometer angezeigt {(max. 10 bar).

Durch ein Uberdruckventil (auf 10 bar einge-

stellt) ist die Schmierdlversorgung gegen Uber-
druck gesichert.

Aufstellen und AnschlieBlen

Aufstellen

Der Priifstand sollte vorzugsweise in einem Sepa-
raten Raum, schallgeschiitzt, untergebracht
werden.

Der Priifstand ist auf fester und ebener Grund-
lage auf die mitgelieferten Ddmmplatten aufzu-
stellen. Mit der Wasserwaage ist er nach der
Aufspannschiene auszurichten. Besondere Vorkeh-
rungen zur Verankerung sind nicht notwendig.

e MeBglaser vorsichtig auspacken, entstauben
und entsprechend der HaltebiigelgrdBle in
den MeBglastriger einsetzen. Vorsichtig kon-
trollieren, daB beim Schwenken des MeBglas~
tragers keines der Glaser am Gehduserahmen
anschldgt (Bruchgefahr).



e Zur unbehinderten Bedienung ist nach allen Seiten
mind. 1,5 m freier Platz zu empfehlen.

e Die Beleuchtungsverhdltnisse missen ein sicheres
Arbeiten am Prufling ermdglichen.

e Fir entsprechende Raumbeliftung ist Sorge zu
tragen. :

o Der Arbeitsbereich des Prufstandes ist als Larm-
bereich zu kennzeichnen.

e Fiir den Bediener sind persdnliche Schallschutz-
mittel (Kapselgehorschiitzer) bereitzustellen.

Kihlwasser —Zu- und Ablauf anschlieflen
TBild 8, Pos. 2 und 3)

Der Anschluf des Kiihiwasser-Zu- und Ablaufes
erfolgt an der Ruckseite des Priifstandes. AnschluB-
gewinde R 1/2". Er kann durch feste Installation
oder durch Schlauchverbindung erfolgen.

In der Zulaufleitung ist bauseits eine Wartungsein-
heit mit Druckminderer einstellbar bis 6 bar, einge-
stellt auf 3 bar, sowie ein Abstellhahn vorzusehen.
Der Kiihlwasserriucklauf ist in eine Abwasserleitung
oder Gully zu fihren. Lokale Bestimmungen sind,
falls vorhanden, zu berucksichtigen.

Elektrischer Netzanschluf}

Der NetzanschluB darf nur von einem konzessionier—
ten [Elektriker vorgenommen werden. Die einschldgi-
gen ortlichen Vorschriften sind zu beachten.

Eine Vorsicherung ist bauseits vorzusehen (bei
380 V = 63 AT).

Der AnschluBl erfolgt im Schaltschrank, der an

der Riickseite des Prifstandes montiert ist. Hierfur
liegt jedem Prifstand ein Stromlaufplan bei. Dreh-
feld-Reihenfolge beachten.

Achtung!

Vor dem Priifen der Drehrichtung mufBl Prifsl und
Schmiersl in die Vorratstanks eingefullt werden!

Durch Trockenlauf oder falsche Drehrichtung werden
die Pumpen beschadigt. Olstand am Hydrogetriebe
(Bild 9, Pos. 5) und am Schaltgetriebe (Bild 3,
Pos. 6} prifen und wenn notwendig nachfillen.

Priifél und Schmierdl einfillen

Der Prifolvorratstank (Bild 7, Pos. 4) und der
Schmierslvorratstank (Bild 7, Pos. 5) befindet sich
an der rechten Prufstandseite.

Sie sind durch Abschrauben der seitlichen Ab-
deckung zuganglich.

Ablaufhahn im Tankboden auf einwandfreien Ver-
schluf3 kontrollieren.

Nur Priifsl und Schmiersl in der fir die Priifung
der Einspritzpumpe vorgeschriebenen Qualitdt ver-
wenden.

Prifél in den linken, Schmiersl in den rechten
Vorratstank jeweils nach entfernen des Tankdeckels
einfiillen (Schmiersltank mit Schmierslsymbol 4
gekennzeichnet).

Der Fiillstand kann an der Fiillstandsanzeige abge-
lesen werden.

Prifen auf richtige Drehrichtung

Vierwegeventil auf Pos. [ stellen.
Schmiersl-Zu- und Ricklauf zum Prufling blind
verschliefen. Abdeckung an der linken Prufstand-
seite abschrauben. Not-Aus-Taste entriegein (nur
mit Schliissel moglich). Hauptschalter entriegeln
und einschalten.

Antriebsmotor am Bedienpult kurz ein- und wieder
ausschalten. (Prifol-Forderpumpe wird automatisch
mit eingeschaltet.)

Drehrichtung am Prufslfsrderpumpenmotor (Bild 7,
Pos. 14) und am Antriebsmotor (Bild 7, Pos. 1)
tiberpriifen. Ahnlich bei der Hochdruckférderpumpe
und der Schmierdlféorderpumpe verfahren.

Achtung!

Ohne aufgespannte Einspritzpumpe darf der Haupt-
antrieb mit Schwungmasse und Kupplung nicht
eingeschaltet werden, da Beschadigungen der Kupp-
lung mdglich sind.

Vorbereitung zur Prifung

Befestigungsteile wie Aufspannbdcke und Spannbiigel
fiir die zu prifende Einspritzpumpe auf das Auf-
spannbett aufschieben. Kupplungsbacken der Pruf-
standseitigen Kupplungshidlfte mit Imbusschlussel
so weit 8ffnen, bis die Klauen der pumpenseitigen
Kupplung eingefiihrt werden konnen. Einspritz-
pumpe (Priifling) aul die Aufspannbdcke auflegen
und in Kupplungsrichtung verschieben, bis die
beiden Kupplungshilften ineinander geschoben
sind und noch ein axiales Spiel von ca. 2 mm
besteht.

Pumpe mittels der beiden Spannbugel senkrecht
festspannen.

Bei Aufspannbocken mit Befestigungsgewinden wird
der Prifling aut den Aufspannbocken festge-
schraubt und diese durch Schraubbefestigung mit
Nutensteinen auf dem Aufspannbett befestigt.

Priifolzulauf des Priflings mit dem Prifdl-Zulaufan-
schluB am Priifstand verbinden .

Priifslricklauf des Priiflings mit dem Prifol-Rick-
laufanschluBl am Priifstand verbinden

Prifdruckleitungen entsprechend biegen.
Biegeradius nicht kleiner als 90 mm.
Nur um Rundmaterialien biegen, nicht frei Hand.

Priifdruckleitung zwischen HochdruckanschluBl des
Pruflings und Prifdusenhalter einsetzen und Uber-
wurfmuttern festziehen. Leitungshalter an den
Priifdruckleitungen zur Reduzierung der Schwin-
gungen befestigen.

Je zwei Leitungshalter in Priiflingsndhe und in
Nahe der Diisenhalter anbringen.

Schmierslzulauf- und Rucklauf des Priflings mit
den Schmiersl-Anschlissen am Prifstand verbinden.
Kleiner Anschiufl = Zulauf

Grofler Anschlufl = Rucklauf

RegelwegmefBvorrichtung an den Priifling montieren
(Sonderzubehdr).

Priifslforderpumpe einschalten und Handrad am

Heizdrosselventil ganz nach rechts eindrehen.

Hebel des Vierwegenvetils auf Pos. W stellen,
damit das Prifsl zum Priifling flieBen und die
herrschende Priféltemperatur am Zulauf gemessen
werden kann.

Hat das Prifol eine Temperatur von ca. 35° ¢
erreicht, kann das Handrad des Heizdrosselventils
etwas nach links verdreht und damit die Heiz-
leistung verringert werden.

Abstellhahn der Kihlwasserversorgung offnen.
Die Priifung kann nun nach den Richtlinien und

Prifwerten des Motorenherstellers bzw. Einspritz-
pumpenherstellers durchgefithrt werden.



Prifen von Forderbeginn- und Nockenversetzung

Am Getriebegang-Wahlhebel (Bild 3, Pos. 8) den
Kurbelfeintrieb einschalten (nur bei Stillstand
schalten, Entriegelung wieder einrasten).

Priifsiricklauf am Prifling blind verschlieBlen.

Weg der Regelstange an der Regelwegmefvorrichtung
einstellen.

Hochdruckpumpe einschalten.

Handrad am Priifslzulaufdruck und Hochdruckregel-
ventil ganz nach links drehen. Damit ist der Hoch-
druck von 40 bar eingestellt. Uberlaufhah® an

den Priifdiisenhaltern eine halbe bis eine ganze
Umdrehung offnen.

Nockenwelle des Priflings am Kurbelfeintrieb in

vorgeschriebene Drehrichtung drehen. Das Prufol
tritt nun an den Uberlaufrshrchen der Prifdisen-
halter aus, und zwar in den Elementen des Prif-
lings, die sich in UT-Lage befinden.

Jeweils warten bis der Prufslstrahl blasenfrei aus-
tritt.

Nach der Entliftung bis auf den ersten Zylinder
alle Uberlaufhdhne an den Prifdiisenhaltern wieder
schlieB3en.

Vorhub MeBvorrichtung am Prifling anbringen (Son-
derzubehér).

Durch Drehen der Nockenwelle des Priiflings am
Kurbelfeintrieb Element Nr. 1 in UT-lage bringen.

MeBuhr in Vorhubmefleinrichtung einsetzen und
unter Vorspannung auf "0" setzen.

Nockehwelle langsam in richtiger Drehrichtung dre-
hen, bis an der Mefluhr der vorgeschriebene Vorhub
fir Forderbeginn (bzw. Forderende) angezeigt wird.
Dabei muB der Prifslstrahl am Uberlaufrohrchen
des ersten Priifdusenhalters abbrechen, d.h. vom
Flielen zum Tropfen iibergehen.

In dieser Stellung den Zeiger der Gradscheibe am
Schwungrad des Priifstandes auf eine ginstige und
leicht zu merkende Gradzahl einstellen.

MeBvorrichtung mit MeBuhr wieder abmontieren.

Nockenwelle entgegen der Drehrichtung auf UT von
Element Nr. 1 zuriickdrehen. Danach wieder in
richtiger Drehrichtung drehen, bis der Prifélstrahl
am Uberlaufrohrchen des ersten Priufdusenhalters
abbricht und vom Flieflen zum Tropfen uUbergeht.

Der Zeiger an der Gradscheibe muB nun wieder
die eingestellte Gradzahl zeigen.

Uberlaufhahn an Priifdiisenhalter Nr. 1 wieder
schlieflen.

Ausgehend von Element Nr. 1 wird nun die Nocken-
versetzung bei Forderbeginn bzw. Forderende bei
allen anderen Nocken entsprechend der Nockenfolge
in gleicher Weise geprift und eingestellt.

Die Einstellung erfolgt je nach Prifling durch
eine Stellschraube bzw. durch entsprechende Aus-
gleichscheiben.

Achtung!

Um Spiel-Einwirkung zu vermeiden, mufl vor erneu-
ter Messung desselben Elements die Nockenwelle
geniigend weit zuriickgedreht werden. (UT)

Nach der Forderbeginn- und Nockenversatzprifung
Priifolhochdruckpumpe abschalten.

Pruf&jlrucklauﬂeitu‘ng anschlieflen.

Fordermengenpriifung

Priufen ob

Priifolzu- und Riicklauf angeschlossen
RegelwegmefBvorrichtung montiert
Prifdiisenhalter mit Druckrohren verbunden
Schmierdlzu- und Rucklauf angeschlossen
Priifsl auf richtiger Temperatur.

LK I N

Getriebegang vorwdhlen, dazu die Entriegelung
(Bild 3, Pos. 8) herausziehen und den Getriebe-
verstellhebel auf den gewiinschten Drehzahlbe-
reich einstellen. Entriegelung wieder einrasten.

Achtung!
Bei Wahl des Getriebegangs das bei der vorgese-
henen Drehzahl bendtigte Drehmoment beachten.

Vor FEinschalten des Antriebsmotors Not-Aus-Taster
entriegein.

Leuchtet die griine Kontrolleuchte im Steuerpult,
so ist die Verstelleinrichtung in "0"-Stellung
gelaufen und der Antrieb kann eingeschaltet
werden. Der Antrieb ist vorher nicht schaltbar!

Antriebsmotor einschalten, dabei wird die Priifol-
forderpumpe automatisch mit eingeschaltet.

Am Drehrichtungsumschalter die richtige Dreh-
richtung vorwidhlen. Drehrichtung auf dem Pruf-
ling beachten!

Priifélzulaufdruck nach den Priifbedingungen ein-
stellen (Handrad am Ventil Bild 5, Pos. 10 nach
rechts drehen).

Schmierdldruck einstellen. (Bild 5, Pos. 5)

Soll die Schmierdltemperatur erhoht werden, ist
das Handrad des Schmierdlheizdrosselventils
(Bild 4, Pos. 3) nach rechts zu drehen.

Priifling durch Driicken des Drehzahlverstellhebels
(Bild 1, Pos. 3) in Richtung £ antreiben.

Benotigte Drehzahl nach der Drehzahlanzeige ein-
stellen.

Falls notwendig, Prifling nochmals entliiften.

Regelwegmef3vorrichtung auf vorgeschriebenen Re-
gelstangenweg einstellen.

Am Kodierschalter des Hub- und Drehzdhlers ge-
winschte Hubzahl einstellen (Bild 5, Pos. 13).

Die der Fordermenge entsprechenden MeBglaser
durch Schwenken des MefBglastrdagers in Prifol-
Einlaufposition "Fillen" bringen.

In dieser Position stehen die Mefiglaser leicht
nach hinten geneigt.

Falls notwendig, Priifolzulaufdruck und Priifdreh-
zahl korrigieren.

Fordermengenmessung durch Dricken der Start-
taste (Bild 5, Pos. 14} (griiner Druckknopf) ein-
leiten.

Wahrend des Zahlvorgangs blinkt die letzte Ziffer
der Anzeige.

Der Zahlvorgang wird nach Ablauf der eingestell-
ten Hubzahl selbstandig abgeschaltet.

Durch Driicken der Stoptaste (Bild 5, Pos. 11)
ist jederzeit ein Abbrechen des Zahlvorgangs mog-
lich.

Zum Ablesen der eingelaufenen Priifélmenge ist
der MeBglastrdger mit den Mefiglasern in senk-
rechte Lage, Postione ''Messen', zu bringen.
"Fiillen" und '"Messen' wird jeweils durch Rasten
positioniert.



6. Wartung

Wie jedes technische Gerdt braucht der Einspritz-
pumpenpriifstand eine sachgemafle Wartung in re-
gelmaBigen Zeitabstdnden.

Wartungsarbeiten sind entsprechend der beiliegen-
den Wartungsvorschrift durchzufihren. Die nach-
stehenden Ergéanzungen sind zu beachten!

6.1 Drehzidhler

Der Dreh- und Hubzdhler arbeitet mit einer Ge-
nauigkeit von einem Digit. Wesentliche Verdnde-
rungen konnen sich nicht ergeben.

-
Eine Funktionskontrolle ist im Abstand von 6 Mo-
naten mit Hilfe einer Stoppuhr nach folgender
Formel durchzufiihren:

H . 60 -
n
Dabei ist
H = eingestellte Hubzahl
n = Drehzahl min~!

t = Zeitdauer des Zihlvorganges in Sekunden.

Zu prifen ist die Zahlzeit "t".
Zur einfacheren Kontrolle empfehlen sich Zahlen-
werte, die durch 60 teilbar sind.

Beispiel:
eingestellte Drehfahl Zeit in
Hubzahl min Sekunden
. 60 60 60
100 600 10
1000 3000 20
600 1200 30
Achtung!

Wegen der spielfreien Kupplung darf der Prif-
stand nicht ohne Priifling betrieben werden. Ist
dies nicht moglich, ist die Kupplung abzumontie-
ren.

6.2 Zahnrad Zwischengetriebe

Fillmenge: ca. 7 1 Kfz-Getriebesl SAE 140

Ausreichender Fiillstand:
Olstandsglas bis zur Halfte gefiillt.

6.3 Hydrogetriebe Typ 65

Filimenge 25 1 Shell Tellus 46

Max. Olstand:

Oberes Olstandsglas bis zur Hilfte
gefullt.

Min. Olstand:

Unteres ﬁlsténdsglas bis zur Halite
gefiillt.

6.4 Olbehédlter

Prifslbehdlter-Inhalt: 100 1 OL 61 V1

Min. Olstand:
2/3 Hohe im Olstands-Plastikschlauch

Schmierdlbehdlter-inhalt: 50 1
{Sorte entsprechend den Vorschriften des Ein-
spritzpumpen-Herstellers. )

Wichtige Hinweise

Wird der Prifstand nicht benutzt:

Absperrhahn oder Kihlwasserzuleitung schlieBlen.
Hauptschalter ausschalten, Schlissel abziehen.

Sonderzubehor

Aligemeines Zubehor siehe Druckschrift
,Zubehor und Sonderzubehsr’ (K7-VKF053/1).
Spezielles Zubehdr auf Anfrage.
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Bild 1

Not-Aus-Taster — Nur mit Schlissel zu ent-
riegeln

Betriebsbereitschaftsleuchte - Leuchtet auf,
wenn Verstelltrieb auf "0"
Drehzahlverstellhebel — <> steigl, DA fallt
Prifstandsantrieb - Hauptmotor Ein/Aus
Prufolférderpumpe Ein/Aus
Hochdruckforderpumpe fir Forderbeginn bzw.
Nockenversatz Ein/Aus

Schmiersiférderpumpe Ein/Aus

Ansteuerung fur zusdtzliche Fordermengen-
Mefeinrichtung Ein/Aus
Spannungsversorgung 12 und 24 V = Ein/Aus
Drehrichtungsumschalter

Schwenkeinrichtung (180° Schwenkbeteich)
Spanngriff

Bild 2

+ 24 V

+ 12 V@Anschlufl Spannungsversorgung
SteckanschluB fiur zusatzliche Mefleinrichtung
Kabelhalter

Bild 3

Schutzhaube iber Kupplung

Verstellbarer Zeiger zur Prifung des
Nockenversatzes

Schwungmasse mit Gradskala
Kurbelfeintrieb zur Messung des Forder-
beginns

Not-Aus-Taster - Nur mit Schliissel zu
entriegeln

Olstandsanzeige fir Stirnradgetriebe
Getriebegang-Wahlhebel und Einrastung fir
Kurbelfeintrieb (nur bei Stillstand schalten)
Entriegelung fiir Getriebegang-Wahlhebel

Bild 4

Not-Aus-Taster

Prifol-Heizdrossel

Schmiercl-Heizdrossel

Hub- und Drehzahler

Hubzahl-Wahlschalter

Taster zur Unterbrechung des Hub-Zahlvor-

gangs

Digital Drehzahlanzeige

Start-Taster fur Hubz&dhlvorgang

Prifolzulauf zum Prufling

Priufolriicklauf vom Prifling

Schmierslzulauf zum Priifling

Schmierslricklauf vom Priifling

Vierwegventil im Prifolzulauf zum Prifling
¥ Priifsl flieBt zum Prifling

L jPrifslflieBt nicht zum Prufling

Kurbelfeintrieb zur Messung des Forder-

beginns

Olstandsanzeige - Priifdltank

Bild 5

Prifdruckleitungen

MeBglaser

Prifdusenhalter

Temperaturanzeige fiir Schmiersl
Druckanzeige fur Schmierol
Schmiersl-Regelventil
Temperaturanzeige fiir Priifol
Druckanzeige fir Prifsl (Forderdruck)
Druckanzeige fur Prifsl (Hochdruck)
Prufol-Regelventil

Stopptaste

Drehzahlanzeige

Codierschalter -~ Hubzahlvorwahl
Starttaste

Bild 6

FordermengenmeBeinrichtung

Pos.
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Bild 7

Antriebsmotor
Hydrostatisches Getriebe
Schaltgetriebe
Prifoltank
Schmieroltank
Ablaufhahn Pritsl
Ablaufhahn Schmiersl
Prifolforderpumpe
Priufolfilter
Schmiercslforderpumpe
Schmiersifilter
Fillstandsanzeige Prifol
Fullstandsanzeige Schmiersl
Prifslforderpumpenmotor

Bild 8

Schaltschrank
Kihlwasserzulauf
Kihlwasserricklauf

Bild 9

Priifoslhochdruckforderpumpe
Prifélhochdruckfilter
Warmetauscher
Kiuhlwasserregulierventil
Olstandsanzeige Hydrogetriebe

Bild 10

Prifolzu- und Riicklaufschlauch
Schmierdlriucklaufschlauch
Schmierslzulaufschlauch
Verstellhebel

Aufspannvorrichtung fur PEV.. ZWM
Klauenkupplungshalfte

Lack ocker und schwarz
Adapteranschlisse



058

§9nE~

- Jsz;-
LT

Teser T T

e

i

o3

T Thgoz ~

sagewljaisiny

L

.

aGF ~

6l9 Sdi



b1y 195 DG I 1jUIAILISqYy
pun «36unf NS jrw 1 1yuA 1aputl NG

=N
I st I I SO
m _ i m N
£ . -5
10431uyo6> _I%I._ 104n44
J
A 4 4 —
1. -1 -1

iy m@:@ &)=

+
|
J
BT £ 7 e
700Dy F
!
{
_I
4
|
—J
gi

lﬁ r .
ﬁ N\E~&LQ

{ Bunspae N

— ﬂ:.ﬁtﬂuﬂmh ‘

: - A g
. r.liwulmu&.mluiL g — - —g
-
T3 = _ r-—
S TN (FAN 1 e
L
— X% L ﬁ ﬁ
4 X

uejdsbunyiajiyoy 6l9 Sdi



Einspritzpumpenpriifstand EPS 675 A




Einspritzpumpenpriifstand EPS 673 B

BOSCH




Wartungsvorschrift
fiir Einspritzpumpenprifstande

il |N1,

DEUTSCH

Wartungsvorschrift fiir Einspritzpumpenpriifstande

Wie jedes technische Gerat bendtigen auch Einspritzpumpenpriifstande
eine sachgemaBRe Wartung in regelméaRigen Zeitabstanden.

Die aufgefiihrten Wartungsarbeiten gelten fiir alle Ausfiihrungen der Ein-
spritzpumpenpriifstinde und sind deshalb allgemein beschrieben. Ent-
sprechend des Priifstandstypes sind die Arbeiten sinngem&B durch-
zufithren.

Fillmengen, Ulsorten sowie sonstige Hinweise zur Wartung sind im
Abschnitt ,Wartung” in der zum entsprechenden Einspritzpumpen-
priifstand gehérenden Bedienungsanleitung aufgefiihrt.
Wartungsanweisungen mit friherem Ausgabedatum werden damit
ungiiltig.

Wartungsarbeiten

Wartungsintervalle

bei Hauptinspektion bzw. bei Bedarf

alle 6 Jahre

nach Prifung von 200 Einspritzpumpen,
jahrlich

spatestens nach 2 Monaten
erstmalig nach Priiffung von
400 Einspritzpumpen

wochentlich

Diisenoffnungsdruck nach Vorschrift Gberpriifen, ggf. einstellen

Druckleitungen: Dichtkegel u. Bohrungen auf einwandfreien Zustand
tberprifen, ggf. durch neue Druckleitungen ersetzen

Diisenhalter mit Druckleitung untereinander austauschen
und Férdermengen miteinander vergleichen:
Es miissen sich gleiche Fordermengen ergeben

Druckstutzen mit Stabfilter bzw. Siebfilter ersetzen

MeBglaser: Sichtprifung, ggf. ersetzen

Manometer mit Eichmanometer Giberprifen.
Bei Abweichungen ersetzen

Drehzéhler (mechanisch): MeBgenauigkeit Giberprifen.
Bei Abweichung ersetzen

Drehzahler und Antrieb schmieren

Hubschaltwerk schmieren und MeBgenauigkeit (iberpriifen

Forderpumpenantrieb schmieren

Hub- und Drehzahler (elektrisch), auf Mel3genauigkeit Gberprifen.
Bei Abweichung ersetzen

L.

Priifol wechseln

Prifoélfilter austauschen

Priifolbehélter reinigen und durchspilen

Schmutzol (im Stauraum unter Aufspannschiene) ablassen

Zahnrad-Zwischengetriebe: Olstand kontrollieren
dto. Olwechsel

Hydrogetriebe: Olstand kontrollieren

dto. Getriebegehéause duferlich reinigen

dto. Kiihirohre/-Rippen saubern und trocknen

dto. Ansaugschlitze des Liifters reinigen

dto. Olwechsel mit Reinigen und Sptilen des Olbehalters
bei Knddler-Getriebe: zugehérige Magnetschraube reinigen
bei Allgaier-Getriebe: zugehoriges Feinfilter wechseln

Keilriemenspannung und Flucht priifen, ggf. korrigieren,
evtl. Keilriemen auswechseln

Antriebsmotor: Lager nachschmieren

Obige Wartungs-Intervalle gelten fiir den Betrieb der Priifstande in Kfz-Service-Werkstatten bei 8 Arbeitsstunden/

Tag. Bei Schichtbetrieb verkiirzen sich die Intervalle entsprechend.

WA-VKF 001/23[1.80] DeEnF. Sp 1.6 R




Maintenance instructions U
for injection-pump test benches

ENGLISH

Maintenance instructions for injection-pump test benches

Like every piece of technical equipment, an injection-pump test bench
needs proper maintenance at regular intervals.

The individual maintenance instructions apply to all injectionpump test
benches. The maintenance work is therefore described in general and is to
be carried out in an appropriate manner for each test-bench type.

Filling amounts, kinds of oil as well as other maintenance instructions are
contained in the section ““Maintenance” in the operating instructions for
the test bench in question.

Earlier editions of these maintenance instructions are no longer valid.

Maintenance intervals

after testing 200 injection pumps,

at the latest after 2 months
once after testing 400 injection

pumps
yearly
at main inspections or when

every 5 years
necessary

weekly

Types of maintenance work

Nozzle-opening pressure to be checked or adjusted according to specifications

Pressure lines: sealing cone and bores to be checked
as regards perfect condition ®
or to be replaced by new pressure lines

Change round the nozzle-holder assemblies and compare the delivery
quantities with each other. : ®
The delivery quantities must be the same

Replace the pressure fitting with edge-type filter or strainer
Measuring glasses (graduates): Test visually and replace if necessary

Check'the pressure gauge with calibration pressure gauge.
Replace if values deviate

Revolution counter {(mechanical): Check that measurements are exact.
In case of divergencies replace

Grease the revolution counter and drive

Grease the stroke-counting and trip mechanism and check that measurements
are exact

Grease the supply pump drive

Check the exactness of the stroke counter and revolution counter (electric).
In case of divergencies replace

Change the test oil
Change the test oil filter
Clean and rinse the test oil reservoir
Drain off the dirty oil (in the drip pan under the clamping rails) [
Toothed gear — intermediate gear: Check the oil level o
and change the oil [ NN
Hydrostatic transmission: Check the oil level  J
Clean the outside of the transmission housing
Keep the cooling tubes and ribs clean and dry
Clean the suction slots on-the fan
Change the oil (clean and rinse the oil reservoir as well) in the:
Knédler drive: clean the magnetic screw
Allgaier drive: change the fine filter

Check the tension of the V-belt and its alignment, correct this or
even change the V-belt

Drive motor: Grease the bearings o

The above mentioned maintenance intervals apply for service on test stands in motor vehicle service workshops
with an 8-hour day. With shift work the intervals will be correspondingly shorter.



Prescriptions d’entretien des

bancs d’essai pour pompes d’injection
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FRANCAISE
Prescriptions d’entretien des bancs d’'essai pour pompes d’injection

Comme toutes les installations techniques et comme tous les appareils de
précision, les bancs d’essai pour pompes d’injection doivent &tre
entretenus d’une maniére correcte a intervalles réguliers.

Les diverses opérations d‘entretien sont valables pour tous les bancs
d’essai de pompes d’injection. C’est pourquoi, les travux d’entretien sont
décrits d'une maniére générale et ils doivent étre accomplis en tenant
compte chaque fois du type particulier de banc d’essai.

Les volumes de remplissage, les qualités d'huile de méme que les
renseignements divers concernant I‘entretien figurent au chapitre
entretien des instructions de service des bancs d’essai de pompes
d’injection correspondants.

Les instructions d’entretien portant une date antérieure a cette édition ne
sont plus valables et elles sont annulées par la présente édition.

Tableau des travaux d’entretien

Intervalles d’entretien

hebdomadairement

aprés avoir essayé 200 pompes d'injection
environ au plus tard au bout de 2 mois

une fois aprés avoir essayé 400 pompes

d’injection

annuellement

tous les 5 ans

lors du contréle général
et/ou en cas de nécessité

Contréler la pression d’ouverture suivant les prescriptions,
le cas échéant effectuer un réglage

Tuyauteries de refoulement: controler si les cones d'étanchéite et si les
sections de passage des tuyauteries de refoulement sont en parfait état;
le cas échéant, les remplacer par des tuyauteries neuves.

Intervertir les porte-injecteurs des bancs d’essais ainsi que leurs tuyauteries
entre eux et comparer les débits. On doit avoir les mémes débits. Remplacer
les filtres-tige (filtres a tamis).

Remplacer les raccords de refoulement ainsi que leurs filtres-tige ou leurs
filtres a tamis

Eprouvettes: contrdle visuel; le cas échéant les remplacer par des neuves

En cas d’écarts de mesure, remplacer les manomeétres défectueux

Manometres: controler les manomeétres a I'aide d’'un manomeétre d’'étalonnage.

Compte-tours (mécaniques): contrdler le degré d’exactitude. En cas d’écarts
de mesure, remplacer les compte-tours défectueux

Graisser les compte-tours et les mécanismes d’entrainement

Graisser le mécanisme du compte-coups et en controler le degré d’exactitude

Graisser le groupe d’entrainement de la pompe d'alimentation

Compte-coups et compte-tours (électriques): controler le degré d'exactitude
du compte-coups et du compte<ours. En cas de différences, les remplacer

Changer I'huile d’essai

Remplacer les filtres a huile d'essai

Nettoyer le réservoir d’huile d’essai et le rincer

Vidanger I'huile souillée (emprisonnée dans le récupérateur sous le rail
de fixation)

Engrenage intermédiaire a roues dentées: contréler le niveau de I'huile;
changer I’huile contre de I'huile neuve

Transmission hydraulique: controler le niveau d’huile

Nettoyer extérieurement le carter de la transmission

Tenir propres et sécher les tuyauteries et/ou les ailettes de refroidissement
Nettoyer les fentes d’aspiration du ventilateur

Vidange et renouvellement de I’huile (y compris le nettoyage et le rincage

du réservoir d’huile):

Groupe de transmission Knodler: nettoyer la vis magnétique correspondante
Groupe Allgaier: changer le filtre fin correspondant

Controler la tension de la courroie trapézoidale et I'alignement; le cas échéant,
régler la tension ou changer la courroie trapézoidale contre une neuve

Moteur d’entrainement: regraisser les paliers et/ou les roulements

Les intervalles et les périodes d’entretien indiqués s’entendent pour le fonctionnement des bancs d’essais
dans des ateliers de réparation de véhicules automobiles pour 8 heures de travail par jour. Dans les ateliers
ol on travaille par équipes les intervalles d’entretien sont en conséquence plus rapprochés.




Mantenimiento para bancos c (@)
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Mantenimiento para bancos de pruebas de bombas de inyeccion

Como todo aparato técnico, también un banco de pruebas de bombas de
inyeccion requiere un mantenimiento adecuado en intervalos regulares.
Los puntos de mantenimiento indicados rigen para todos los bancos. Los
trabajos de mantenimiento se han descrito, por eso, de farma general
y han de aplicarse de manera anéaloga segtn el tipo de banco.

Las cantidades de llenado, clases de aceite y otras indicaciones referentes
al mantenimiento estan contenidas en el apartado ‘“Mantenimiento”,
en las instrucciones de servicio del banco de pruebas respectivo.

Con la presente dejan de tener validez las instrucciones de mantenimiento
publicadas con fechas anteriores.

inyeccién, a mas tardar después de 2 meses

en la inspeccion principal,
o seguin necesidad

después del ensayo de 200 bombas de
cada b aftos

de mantenimiento
una sola vez después del ensayo

Iintervalos
semanalmente

de 400 bombas de inyeccion
anualmente

Trabajos de mantenimiento

Comprobar y, en caso necesario, ajustar la presion de apertura segin
las prescripciones

Tuberias de presion: Examinar si los conos estanqueizantes y la seccion de paso
de las tuberias de presidn estan en perfecto estado; si es necesario, [
sustituir las tuberias por otras nuevas

Intercambiar los portainyectores con las tuberias y comparar los °
caudales suministrados: el suministro debe ser uniforme
Sustituir el racor de presion, junto con el filtro de barra o de tamiz, respectivamente

Probetas de medicion: Examen visual, en caso necesario, sustituirlas

Comprobar el manémetro con un manémetro de calibrar. Si hay divergencias,
sustituirlo

Cuentarrevoluciones (mecanico): comprobar la precision. Si hay divergencias,
sustituirlo

Lubricar el cuentarrevoluciones con su accionamiento
Lubricar el cuentaemboladas y comprobar la precision
Lubricar el accionamiento de la bomba de alimentacién

Contador de emboladas y revoluciones (eléctrico)
Comprobar la precision. Si hay divergencias, sustituirlo

Cambiar el aceite de ensayo

Cambiar el filtro del aceite de ensayo

Limpiar y enjuagar el deposito de aceite de ensayo
Vaciar el aceite sucio (en la cAmara de acumulacién debajo del riel de fijacién) o
Engranaje intermedio de ruedas dentadas. Controlar el nivel de aceite {
Cambiar el aceite { B
Engranaje hidraulico: Controlar el nivel de aceite o
Limpiar la superficie exterior del carter del engranaje

Limpiar y mantener secos los tubos y aletas de refrigeracion
Limpiar las ranuras de aspiracién del ventilador

Cambiar el aceite (y limpiar y enjuagar el depésito de aceite)
Engranaje Knédler: limpiar el tornillo imantado correspondiente
Engranaje Allgaier: sustituir el filtro fino correspondiente

Comprobar el tensado de las correas trapezoidales y, si es necesario,
retensar o sustituirlas

Motor de accionamiento. Reengrasar los cojinetes o

Los intervalos arriba citados para el mantenimiento rigen para servicio de los bancos de pruebas en talleres
normales de servicio (8 horas de trabajo/dia). Si hay varios turnos diarios, los intervalos han de acortarse
correspondientemente.



